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1. OBIJETIVOS DE APRENDIZAGEM

Adquirir conhecimentos sobre o processamento de termoplasticos e termoendureciveis.

Identificar as formas comerciais, as propriedades e as aplicacfes dos materiais metalicos e
ndo metalicos. Analisar processos de fabrico e de ligacdo. Planear o fabrico de
pecas/produtos envolvendo processos sem arranque de apara (conformacdo e ligacao),
processos de maquinagem, processos nao convencionais. Tratamentos térmicos, tratamentos

mecanicos e termomecanicos superficiais.

2. CONTEUDOS PROGRAMATICOS

2.1. Processamento de Termoplasticos. Introducdo aos termoplasticos. Extrusao de
termoplasticos. Moldacgao sopro baseada na extrusdo. Moldacgéao por injecao. Termoformacao.
2.2. Processamento de termoendureciveis. Moldacao de compostos liquidos de resina e
fibras; Moldag&o por compresséao e por transferéncia de pos ou de granulados; Moldag&o por
injecdo de polimeros derivados dos HCHO; Moldacdo com reagdo RIM de resinas de
poliuretano.

2.3. Formas comerciais de materiais metalicos e nao metalicos (madeira e derivados, pedra,
ceramica, vidro).

2.4. Introducéo aos processos de fabrico e de ligagdo, em especial processos de fabrico sem
arranque de apara, para conformacdo mecénica de chapas metalicas (Extrusao,
Estampagem, Calandragem, Quinagem, Trefilagem), processos de fundicdo e processos ndo
convencionais (Electroeroséo).

2.5. Ligagdes adesivas.

2.6. Processos de corte (Mecanico, Oxicorte, Laser e Plasma) e de soldadura (Elétrodo
revestido, MIG-MAG, TIG e arco submerso).

2.7. Processos de maquinagem (Torneamento, Fresagem e Furacgao).
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2.8. Tratamentos térmicos. Tratamentos isotérmicos - diagrama tempo-temperatura-

transformacdo. Curvas TTT para varios tipos de acos. Recozimento. Normalizacdo. Témpera.
Revenido. Tratamentos termoquimicos. Cementacao. Nitruracdo. Cianetacdo. Sulfonizacao.
2.9. Tratamentos mecanicos e termomecanicos superficiais.

2.10. Planeamento e fabrico préatico de pecas/produtos.

3. DEMONSTRACAO DA COERENCIA DOS CONTEUDOS PROGRAMATICOS COM 0OS
OBJETIVOS DA UC

Os conteudos programaticos foram definidos tendo em consideracdo os objetivos a atingir e
competéncias a adquirir.

Os objetivos de obtengcdo de conhecimentos sobre processamento de polimeros serao
conseguidos com as tematicas ministradas no 1° e 2° capitulo do programa; enquanto que 0s
objetivos de dotar o aluno com conhecimentos nos dominios das ligacdes adesivas,
processos de corte, de soldadura, de maquinagem e tratamentos mecéanicos e
termomecénicos superficiais serdo atingidos com a matéria lecionada do 4° ao 7 ° e 10Q°
capitulos. Os tratamentos térmicos e superficiais serdo conseguidos nos capitulos 8° ao 9°

4. BIBLIOGRAFIA PRINCIPAL

Obrigatoérios
- Apontamentos do Professor Pedro Cardéo, 2024;
- Apontamentos do Professor Reinas André; 2019;
- Apontamentos do IST, 2016;
- Chiaverini V.; “Tecnologia Mecéanica”; McGrawHill; Brasil, 1986;
- Smith W. F., “Principios de Ciéncia e Engenharia de Materiais”, 3%ed., McGraw-Hill
International Editions, 1998;

Recomendados
- Ferreira J.M.C.G.;”Tecnologia da Fundi¢do”; Fundagdo Calouste Gulbenkian, Lisboa,
1999;
- Ferreira J.M.C.G.; Tecnologia da Pulverometalurgia”; Fundagdo Calouste Gulbenkian,
Lisboa, 2002;
- Koninck J., Gutter D.;"Manual do Ferramenteiro”; Ed. Mestre Jou; S.Paulo,1986;
- Niebel B. W., Draper A.B. Wysk R.A.;”Modern Manufacturing Process Engineering;
McGrawHill; Singapore, 1989;
- Quintino L.; Santos J.F.O.;”Automatizagdo e robotizacdo em Soldadura”; ISQ, Lisboa,
1992.
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- Silva L., Magalhdes A., Moura M.; “Juntas Adesivas Estruturais”; 12 Edicdo, Edicbes
Técnicas; Lisboa, 2007.

- Strong A. B.; “Plastics: Materials and Processing”; 3rd Edition, Prentice Hall, 2005

5. METODOLOGIAS DE ENSINO (REGRAS DE AVALIACAO)

Os contetdos programéaticos privilegiam a interligacdo entre as componentes teorica e
pratica. Os aspetos teoricos apresentados pelo método expositivo, demonstrativo e
interrogativo com apoio do quadro ou com recurso a projecédo de slides serdo, sempre que

possivel, explorados na pratica em ambiente oficinal.

Durante o semestre propfe-se aos alunos a realizacdo de trabalhos de grupo de projeto e de
caracter laboratorial/oficinal. Pretende-se incentivar os aspetos ligados a pratica, para que a
aprendizagem se desenvolva no sentido das futuras atividades profissionais com trabalhos e
demonstra¢cBes de grupo. Os referidos trabalhos contemplam a realizacao de relatérios para

avaliacao.
A avaliagdo pode ser continua ou por exame final, em época normal ou de recurso.

A avaliacdo consiste numa prova escrita com o valor de 60% da classificagdo da disciplina, a
realizar na data da frequéncia, trabalho (s) pratico (s) de grupo com o valor de 35% e
guestdes aula com o valor de 5%. A presenca nas aulas tera uma bonificacdo méaxima de um

valor na nota final.

O (s) trabalho (s) pratico (s) s@o obrigatorios, mas apenas é contabilizado para a avaliagdo

continua por frequéncia.

E aprovado o aluno cuja classificag&o final seja igual ou superior a 10 valores.
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6. DEMONSTRAGCAO DA COERENCIA DAS METODOLOGIAS DE ENSINO COM OS OBJETIVOS DA UC

As licBes expositivas, a resolucdo de problemas, as aulas laboratoriais/oficinais irdo dotar o

aluno dos conhecimentos necessarios quanto ao processamento de polimeros, tratamentos

térmicos, processos de corte, de soldadura e de maquinagem, e tratamentos mecanicos e

termomecanicos superficiais em geral. O debate, a observacao de experiéncias, bem como as

orienta¢des tutoriais irdo permitir melhor consolidacdo de conhecimentos.

7. REGIME DE ASSIDUIDADE

A presenca nas aulas ndo é obrigatoria.

8. CONTACTOS E HORARIO DE ATENDIMENTO

E-mail: pcardao@ipg.pt;

N.2 do gabinete: 15

Hordrio de atendimento: quarta feira das14:00 as 16:00

DATA

19 de fevereiro de 2024

ASSINATURAS

O(A) Docente

(assinatura)

O(A) Coordenador(a) da Area/Grupo Disciplinar

(assinatura)
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